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1.概述

福建南平南孚电池有限公司是世界五大碱性电池生产商之一，系中国 520 家重

点企业、国家级高新技术企业、商务部重点扶持的出口企业、中国电池行业龙头企

业、福建省重点企业。“南孚电池”，系中国驰名商标、中国名牌产品、福建省著

名商标、福建省名牌产品。

南孚电池位于南平市延平区工业路 109 号，占地 174305.7m2。公司现有 17 条碱

性电池装配线，生产规模为 24 亿只碱性锌锰电池，并配套建有 5 条电镀线（3 条钢

壳电镀线、1 条铜针电镀线和 1 条底盖电镀线）；3 条锂离子电池生产线，合计锂离

子电池 0.126 亿只/年；2 条锂锰扣式电池（CR2032）装配线，年产 4500 万只锂锰扣

式电池。

现公司因发展需要，适应现有电池生产项目对配件的需求，拟改扩建现有钢壳、

底盖和铜针电镀生产线，改扩建后全厂建有 4 条钢壳电镀生产线、1 条底盖生产线和

1 条铜针生产线，改扩建后全厂钢壳、底盖和铜针生产规模均达到 20 亿只/年。南平

市延平区工业和信息化局给予本项目备案（编号：闽工信外备[2019]H010001）。

2 建设项目概况及工程分析

2.1 建设基本情况

项目名称：福建南平南孚电池有限公司电池配件生产线改扩产项目

建设规模：电镀 20 亿只/年电池钢壳，电镀 20 亿只/年电池钢针，电镀 20 亿只/

年电池底盖。

建设单位：福建南平南孚电池有限公司

建设性质：改扩建。

年工作时间：7920h

劳动定员：本项目未新增员工，从现有员工中调配

项目投资：4800 万元人民币。

建设地点：本项目在福建南平南孚电池有限公司现有厂区内进行改扩建。

2.2 建设项目概况

2.2.1 主要建设内容
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本次改扩建主要建设内容包括：改造现有 3 条电池钢壳电镀生产线、1 条底盖电

镀生产线；增加建设 1 条钢壳电镀生产线，并配套增加电池配件制造相关生产设备

及环保设施等。

2.2.2 项目组成

本次改扩建内容主要包括电池配件电镀车间主体工程、环保工程。
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表 2.1 本次改扩建项目基本组成一览表表

项目组成
主要建设内容 变化情况

改扩建前 改扩建后

主

体

工

程

钢壳电镀生产

线

3 条电池钢壳电镀生产线。

XL-2 钢壳电镀线配置电镀槽 2 个，有效电镀

容积 30m3；

XL-3 钢壳电镀线配置电镀槽 2 个，有效电镀

容积 50m3；

XL-4 钢壳电镀线配置电镀槽 2 个，有效电镀

容积 50m3；

4 条电池钢壳电镀生产线。

XL-2 钢壳电镀线配置电镀槽 2 个，有效电镀容积 30m3；

XL-3 钢壳电镀线配置电镀槽 2 个，有效电镀容积 50m3；

XL-4 钢壳电镀线配置电镀槽 2 个，有效电镀容积 50m3；

XL-5 钢壳电镀线配置电镀槽 2 个，有效电镀容积 50m3；

新增建设

XL-5 钢壳电

镀生产线

底盖电镀生产

线

1 条底盖电镀生产线，配置电镀槽 2 个，有

效电镀容积 5m3；

1 条底盖电镀生产线，配置电镀槽 2 个，有效电镀容积

8m3；

改造电镀槽

铜针电镀生产

线

1 条电池铜针电镀生产线，配置电镀槽 3 个，

有效电镀容积 2m3；

1 条电池铜针电镀生产线，配置电镀槽 3 个，有效电镀

容积 2m3；

不变

环

保

工

程

废气处理

XL-4 钢壳电镀生产线电镀槽封闭抽风，废气

经收集后采用水喷淋处理后通过 15m排气筒

排放。

（1）钢壳电镀车间四条电镀生产线共用一套废气水喷淋

处理设施，处理后经 15m 排气筒排放：

（2）XL-2 和 XL-3 酸洗槽设置集气装置，废气经收集

后经废气水喷淋处理设施后通过排气筒排放。

（3）XL-4 和 XL-5 钢壳电镀生产线全线封闭抽风，废

气经收集后经废气水喷淋处理设施后通过排气筒排放。

XL-2~XL-3
钢壳线酸洗

槽增设集气

装置；新增建

设 XL-5 钢壳

线集气装置。

废

水

处

理

电镀含

镍废水

1 套处理能力为 20t/h 的含镍废水处理设施，

采用“中和+沉淀+过滤+离子交换”处理工艺

1 套处理能力为 20t/h 的含镍废水处理设施，采用“中和+
沉淀+过滤+离子交换”处理工艺

不变

综合浓

废液

1 套处理能力为 20t/批，采用“除油+反应+压
滤”处理工艺

1 套处理能力为 20t/批，采用“除油+反应+压滤”处理工

艺

不变

电镀含

镍漂洗

水回收

装置

1 套处理能力为 3t/h，“过滤预处理+反渗透

膜（RO）+纳滤（NF）”处理工艺

1 套处理能力为 3t/h，“过滤预处理+反渗透膜（RO）+
纳滤（NF）”处理工艺

不变

电镀酸

碱漂洗

水回收

1 套处理能力为 6t/h，采用“过滤预处理+反

渗透膜（RO）”处理工艺

1 套处理能力为 6t/h，采用“过滤预处理+反渗透膜（RO）”

处理工艺

不变
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装置

固

废

处

理

含镍废

水处理

设施电

镀污泥

产生量 245.5t/a，委托福建亿利环境技术有限

公司处置
产生量 330t/a，委托福建亿利环境技术有限公司处置

产量增大

浓废液

处理设

施污泥

产生量 11t/a，委托福建亿利环境技术有限公

司处置
产生量 15t/a，委托福建亿利环境技术有限公司处置

产量增大

废树脂
产生量 0.28t/a，委托福建绿洲固体废物处置

有限公司处置

产生量 0.28t/a，委托福建绿洲固体废物处置有限公司处

置

不变

滤料
产生量 7t/a，委托福建绿洲固体废物处置有

限公司处置
产生量 7t/a，委托福建绿洲固体废物处置有限公司处置

不变

废化学

品容器

产生量 2t/a，委托福建绿洲固体废物处置有

限公司处置
产生量 2t/a，委托福建绿洲固体废物处置有限公司处置

产量增大

电镀报

废镀件
产生量 0.5t/a，厂内回收利用 产生量 0.5t/a，厂内回收利用

产量增大

噪声防治
选用低噪声设备，主要噪声设备安装在厂房

内。
选用低噪声设备，主要噪声设备安装在厂房内。
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2.3 生产工艺及产污环节分析

2.3.1 生产工艺简介

本项目电镀车间包含钢壳电镀生产线、底盖电镀生产线和铜针电镀生产线，钢壳和

底盖镀种为镍，铜针镀种为锡。

生产工艺主要包括除油、电镀前清洗、电镀（镀镍或镀锡）、有机酸洗（镀镍后工

序）、中和碱洗、封闭、清洗和脱水烘干等工序。

2.3.2 本项目主要环境问题

（1）施工期

本次改扩建项目位于南平南孚现有厂区内，在现有电镀车间内扩建主体工程，并对

环保设施进行改造，施工期主要污染源为设备安装过程的噪声，且影响通常将随着工程

建设的完成而终止。

（2）营运期

①废气：本项目废气主要钢壳电镀生产线酸洗槽酸洗废气，主要污染物为氯化氢和

硫酸雾。

②废水：本项目废水主要为电镀废水，主要污染物为 pH、SS、COD、石油类、镍。

③噪声：本项目噪声源主要集中于电镀车间内，其中产生高噪声的设备主要有机电

设备、水泵、风机等。

④固体废物：本工程固体废物主要为废水处理设施污泥、废滤膜滤料、废树脂、废

化学品容器和报废镀件等。

2.4 政策符合性分析

（1）本项目为电池配件钢壳、底盖和铜针电镀生产线改扩产项目，采用无氰电镀工

艺，其产品工艺、规模、产品、设备均未列入《产业结构调整指导目录（2013 年修正）》

的限制、淘汰类项目。南平市延平区工业和信息化委员会同意其备案（编号：闽工信外

备[2019]H010001 号）。因此，该项目的建设符合国家产业政策。

（2）本项目为电池生产企业配套电镀工序，改扩产实施位置位于电池厂内现有电镀

车间内；采用无氰电镀工艺、全自动生产线，生产线配有多级逆流漂洗节水装置及槽液

回收装置；生产车间及管线按要求设置防腐、防渗等措施；资源消耗达到清洁生产要求；

配备废气、废水治理设施，噪声防治措施，固废处置措施，并达标排放。

项目的设立和布局、生产规模、工艺和装备及资源消耗均符合《电镀行业规范条件》

中的相关规定，因此本项目的建设符合《电镀行业规范条件》要求。
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2.5 选址合理性初步分析

项目建设基本符合《福建省“十三五”环境保护规划》、《重点区域大气污染防治“十

二五”规划》，本工程建设与《福建省主体功能区规划》、《福建省生态功能区划》等相

协调；项目的建设符合国家产业政策，符合《大气污染防治行动计划》、《福建省人民

政府关于印发大气污染防治行动计划实施细则的通知》、《打赢蓝天保卫战三年行动计

划》及《福建省打赢蓝天保卫战三年行动计划实施方案》等相关环保政策的要求。

3.建设项目周围环境现状

3.1 项目所在地的环境现状

3.1.1 大气环境现状

本项目位于南平市，根据福建省环境质量概要（2017 年度），南平市 2017 年度有

效监测天数 365 天，总达标天数 362 天，占比 99.2%；其中一级达标天数 215 天，占比

58.9%；二级达标天数 147 天，占比 40.3%。南平市 2017 年环境空气质量综合指数为 2.90，

按照《环境空气质量评价技术规范（试行）》（HJ663-2013）的评价标准，南平市区空

气环境中 SO2浓度为 10μg/m3、NO2浓度为 19μg/m3、PM10浓度为 37μg/m3，PM2.5浓

度为 24μg/m3，均未超过国家二级标准，CO 日均值第 95 百分位数和 O3 日最大 8 小时

值第 90 百分位数未超过国家二级标准，首要污染物为细颗粒物。南平市属于环境质量达

标区域。

另外于 2019 年 1 月 16 日~1 月 22 日，连续 7 天在本项目评价范围内进行大气环境

现状调查。各监测点位硫酸雾和氯化氢的小三浓度和 TVOC 的 8 小时浓度浓度符合《环

境影响评价技术导则 大气环境》（HJ 2.2-2018）中附录 D 中限值要求，非甲烷总烃浓

度符合《大气污染物综合排放标准详解》中 Cm 取值。

3.1.2 水环境质量现状

为了解本项目所在区域的地表水环境现状，于 2019 年 1 月 16 日~1 月 18 日，共布

设 9 个监测点位。监测因子为 pH、COD、BOD5、DO、氨氮、总氮、总磷、镍、钴、

铅、石油类、LAS、粪大肠菌群。根据地表水监测调查结果，各处监测点位各项监测指

标均可达《地表水环境质量标准》（GB3838-2002）Ⅲ类标准。

为了解评价区域内地下水现状，于评价范围内布设 5 个地下水监测点位，调查时间

为 2019 年 1 月 17 日和 1 月 23 日。监测及评价结果表明：本次调查期间，1#监测点位

地下水质量综合类别为Ⅳ类，Ⅳ类指标为菌落总数；2#监测点位地下水质量综合类别为

Ⅴ类，Ⅴ类指标为锰和菌类总数；3#监测点位地下水质量综合类别为Ⅴ类，Ⅴ类指标为



5

氨氮、铁、锰和菌落总数；4#监测点位地下水质量综合类别为Ⅴ类，Ⅴ类指标为氨氮、

铁、锰和菌落总数；5#监测点位地下水质量综合类别为Ⅴ类，Ⅴ类指标为氨氮、铁、锰

和菌落总数。

3.1.3 环境噪声现状

为了解项目所在场地声环境现状，在本项目厂界布设 13 个监测点，周边敏感目标

（十里安和西面村庄）布设 2 个监测点进行调查（监测时间为 2019 年 1 月 16 日）。

选址所在厂界处环境噪声现状值昼间在 46.9dB~62.9dB 之间，夜间在 40.3dB~54.3dB

之间，各点位昼夜噪声现状值均满足《声环境质量标准》(GB3096-2008)中 3 类区的标准

要求。

附近村庄昼间噪声监测值为 51.4~52.7dB，夜间噪声监测值为 44.7~45dB，昼夜噪

声均符合《声环境质量标准》(GB3096-2008)的 2 类标准限值。

3.1.4 土壤环境现状

为了解区域土壤环境质量现状，于 2019 年 1 月 15 日在在评价区域内布设 10 个调查

点位，调查汞、砷、铅、铜、镍、苯、甲苯、乙苯、间&对-二甲苯、邻-二甲苯、苯乙烯、

1,2-二氯丙烷、氯甲烷、氯乙烯、1,1-二氯乙烯、二氯甲烷、反-1,2-二氯乙烯、1,1-二氯

乙烷、顺-1,2-二氯乙烯、1,1,1-三氯乙烷、四氯化碳、1,2-二氯乙烷、三氯乙烯、1,1,2-三

氯乙烷、四氯乙烯、1,1,1,2-四氯乙烷、1,1,2,2-四氯乙烷、1,2,3-三氯丙烷、氯苯、1,4-二

氯苯、1,2-二氯苯、氯仿、萘、六价铬、2-氯苯酚、苯并(a)蒽、䓛、苯并(b)荧蒽、苯并(k)

荧蒽、苯并(a)芘、茚并(1,2,3-cd)芘、二苯并(a,h)蒽、硝基苯、苯胺，共 45 项。

在评价区域土壤中，各监测点位土壤中各监测指标均低于《土壤环境质量 建设用地

土壤污染风险管控标准（试行）》（GB36600-2018）第二类用地筛选值。

3.2 项目环境影响评价范围及环境保护目标

(1) 大气环境

根据《环境影响评价技术导则—大气环境》规定要求，估算结果表明，项目排放的

各废气污染源中，筛选计算各污染源中占标率最大源为钢壳电镀车间排放的氯化氢，其

对应 1%<Pmax=9.06%<10%。对照导则表 2 判据，大气评价工作等级定为二级，以本项

目评价范围取厂界外延 2.5km 的矩形区域。

(2) 水环境

电镀生产线生产废水经厂内废水处理设施处理后排入闽江，废水排放量 323t/d，大

于 200t/d，根据《环境影响评价技术导则 地表水环境》（HJ/T2.3–2018）中关于评价
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等级的划分原则，本项目地表水环境评价等级为二级。

本次改扩建项目在南孚电池现有厂区电镀车间内实施，项目所在区域地下水下游无

生活供水水源地准保护区以及以外的补给区，无分散居民饮用水源分布。根据《环境影

响评价技术导则—地下水环境》（HJ 610-2016）附录 A，建设项目所属的地下水环境影

响评价项目类别为Ⅲ类。建设项目主厂区地下水环境敏感特征为不敏感，根据 HJ

610–2016 中关于评价工作等级划分原则，评价工作等级确定为三级。以本地区地下水水

文地质单元为评价范围。本评价重点对项目所在区域地下水水质进行调查，进行环境影

响分析，并对企业地下水污染防治措施等方面问题提出环保控制要求。

(3) 声环境

声环境评价范围为本项目厂界至厂界外 200m 的范围。

(4) 环境风险

本项目大气环境风险评价工作等级为三级，地表水环境风险评价工作等级为三级，

地下水环境风险评价工作等级为简单分析。综上所述，本项目的环境风险评价工作等级

为三级。评价范围为建设项目边界外 3km。

表 3.1 环境保护目标表

环境要素 保护目标 经纬度坐标
方位、厂界

最近距离
规模 标准

地表水 闽江 —— 西南，280m
流域面积
60992km2

GB3838-2002
Ⅲ类标准

环境空气

江南八仙小

区

N26°37′26.52″
E118°12′14.13″

南，760m 3000 人

GB3095-2012
二级标准

南平一中江

南校区

N26°37′1.90″
E118°12′39.61″

南，1150m 2130 人

塔下村
N26°38′21.64″
E118°12′11.37″

西北，1200m

2100 人西，700m

西北，930m

塔下村果产

新村

N26°37′58.67″
E118°12′38.50″

西，410m 750 人

塔下小学
N26°37′55.46″
E118°12′32.93″

西，680m 1000 人

旺辉江景名

苑

N26°37′47.99″
E118°12′36.57″

西，40m 2000 人

十里庵村
N26°37′33.88″
E118°12′58.70″

南，40m
300 人

西，70m

红星村
N26°38′3.07″

E118°13′26.92″
东北，580m 200 人
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环境要素 保护目标 经纬度坐标
方位、厂界

最近距离
规模 标准

绿坑村
N26°38′10.33″
E118°14′9.62″

东北，1360m 100 人

里坑布村
N26°37′33.28″
E118°13′38.04″

东南，600m 1850 人

日冠东城
N26°38′33.38″
E118°11′34.07″

西北，2470m 1200 人

声环境

十里庵村
N26°37′33.88″
E118°12′58.70″

南，40m
300 人

GB3096-2008
2 类标准

西，70m

旺辉江景名

苑

N26°37′47.99″
E118°12′36.57″

西，40m 2000 人

图 2.2.1 本项目评价范围及其敏感目标
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3.项目环境影响预测及拟采取的主要措施

3.1 水环境影响分析及拟采取的环保措施

3.1.1 地表水环境影响分析

本项目电镀车间含镍废水经含镍废水处理设施处理，设施排放口执行《电镀工业

污染物排放标准》（GB30484-2008）表 2 标准，电镀前处理浓废液经处理设施预处理

后送入综合废水处理设施处理，电镀车间其他生产废水送入综合废水处理设施处理，

综合废水处理设施出口执行《电池工业污染物排放标准》（GB30484-2013）表 2 标准，

处理达标后，电镀废水和综合废水一起经厂区工业废水总排放口排入闽江。

根据影响预测，正常情况下本项目电镀车间生产废水经各处理设施处理达标后排

入闽江，对闽江的影响很小。CODMn、氨氮、镍浓度均符合《地表水环境质量标准》

（GB3838—2002）Ⅲ类标准要求。非正常情况下，本工程生产废水及生活污水未经

处理直接排入闽江，闽江水质中 CODMn、氨氮、镍浓度有所上升，但仍然符合《地表

水环境质量标准》（GB3838—2002）Ⅲ类标准要求。

建设单位应重视本项目的运行管理，及时发现问题和纠正不正常运行状态，保证

污水处理系统的稳定运行，确保出水水质达到规定要求的排放标准，项目建成后应加

强废水排放在线监测，时时关注重金属浓度，避免非正常排放尾水，杜绝事故排放。

3.1.2 地下水环境影响分析

本项目全厂排水采用雨污分流，设立了单独的雨水系统。各类废水采用分类收集，

集中处理。废水处理系统包括：电镀含镍漂洗水回收装置、电镀酸碱漂洗水回收装置

综合浓废液处理设施、含镍废水处理设施处理和综合废水处理设施等，各股废水处理

达标后经厂区工业废水总排放口排入闽江。正常工况下污水处理池采取严格的防渗、

防溢流等措施，污水不易渗漏和进入地下水。

项目运营中产生的固体废物主要为废水处理设施污泥、废滤膜滤料、废树脂、废

化学品容器和报废镀件等，厂内设置一般固废暂存间和危废暂存间，且按照《危险化

学品安全贮存通则》（GB15603-1995）和《危险化学品安全管理条例》（2011）中的

要求，采取防泄漏、防溢流、防腐蚀等措施，严格遵守危险化学品的管理，正常工况

下不会导致危险化学品进入地下污染地下水。

根据分析，因防渗层对废水的阻隔效果，在正常运行工况下，项目对地下水影响

不大。但公司应加强管理，杜绝防渗层破裂等事故影响。
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3.1.5 环境保护措施

（1）电镀含镍漂洗水回收装置

钢壳电镀生产线电镀工序后回收电镀液，生产线上回收的清洗液回到电镀槽内循

环利用，回收清洗产生的漂洗废水经管道收集后送至 12#楼钢壳电镀车间设置的电镀

含镍漂洗水回收装置，经进一步处理后浓液回到电镀槽内重复利用，清水回用于后续

逆流清洗工序。

回收装置处理规模为 3t/h，采用“过滤预处理+反渗透膜（RO）+纳滤（NF）”处

理工艺。生产线上的含高浓度镍的废水送入回收装置镀镍漂洗水储槽，经活性炭过滤

和涤纶过滤预处理后，进入一级 RO 处理装置，处理后 RO 浓水进入二级 NF 处理装置，

处理后 NF 浓水（镍浓度 20g/L）送入生产线电镀槽回用，NF 清水送入酸碱漂洗水储

槽待进一步处理；一级 RO 处理装置处理后清水送入二级 RO 处理装置，处理后 RO

清水送入生产线清洗工序回用，处理后 RO 浓水送入酸碱漂洗水储槽待进一步处理；

过滤预处理装置反冲洗水送含镍废水处理系统处理。

（2）电镀酸碱漂洗水回收装置

钢壳和底盖电镀生产线碱洗工序后的两级逆流清洗工序产生的漂洗水，经收集后

送至 12#楼钢壳电镀车间设置的酸碱漂洗水回收装置，电镀含镍漂洗水回收装置产生

的废水亦收集后送入酸碱漂洗水回收装置，此两股废水经进一步处理后清水送回钢壳

电镀生产线清洗工序回用，浓水送往送含镍废水处理系统处理。

回收装置处理规模为 6t/h，采用“过滤预处理+反渗透膜（RO）”处理工艺。生产

线上的漂洗水和电镀含镍漂洗水回收装置产生的废水的废水经收集送入回收装置酸碱

漂洗水储槽，经活性炭过滤和涤纶过滤预处理后，进入一级 RO 处理装置，处理后 RO

浓水进入含镍废水处理系统，处理后 RO 清水进入二级 RO 处理装置，处理后 RO 清

水进入送回钢壳电镀生产线清洗工序，RO 浓水进入含镍废水处理系统；过滤预处理

装置反冲洗水送含镍废水处理系统处理。回收装置工艺流程图详见图 4.1.5。

（3）含镍废水处理设施

厂内设置 1 套处理能力为 20t/h 的电镀含镍废水处理系统，电镀生产线镀前清洗、

镀后清洗工序产生的含镍废水、电镀含镍漂洗水回收装置产生的低浓度含镍废水、酸

碱漂洗水回收装置产生的含镍废水，经管道收集进入含镍废水处理设施，采用“中和+

沉淀+过滤+离子交换”处理工艺处理达标后排放。
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（4）综合浓废液处理设施

钢壳、底盖和铜针电镀生产线的电镀前处理浓废液经收集处理后送综合浓废液处

理系统进一步深度处理。厂内已设置 1 套处理能力为 20t/批的综合浓废液处理系统，

采用“除油+反应+压滤”处理工艺。

（5）综合废水处理设施

电镀车间铜针电镀废水（不含镍）、实验室废水、生产清洗废水、注塑件调湿废

水、搅拌罐清洗废水、纯水机废水及综合浓废液处理系统处理后废水经收集后进入综

合废水处理系统处理达标后排放。厂内已设置 1 套处理能力为 5t/h 的综合废水处理系

统，采用“中和+絮凝沉淀+压滤”处理工艺。

3.2 大气环境影响预测及环保措施

3.2.1 大气环境影响预测

通过《环境影响评价技术导则 大气环境》（HJ2.2-2018）推荐的 AerScreen 模型

筛选计算，项目排放的各废气污染源中占标率最大源为钢壳电镀车间排放的氯化氢，

其对应 Pmax=9.06%<10%，因此项目运营对环境空气的影响很小。

3.2.2 大气环境保护措施

本次改扩建拟新增 1 条钢壳电镀生产线，对现有钢壳、底盖及铜针电镀生产线进

行改扩建，本项目改扩建完成后钢壳电镀生产XL-2和XL-3酸洗槽设置集气装置，XL-4

和 XL-5 全线设置集气装置，酸洗槽酸雾经收集后一并通过喷淋塔中和处理后排放。

3.3 声环境影响预测及拟采取的措施

3.3.1 运营期噪声污染源分析

本次改扩建新增一条钢壳电镀生产线，并改造现有钢壳电镀生产线集气设施，新

增噪声源较少，电镀车间噪声源主要为车间内的机电设备和水泵、风机、等设备产生

的各种机械性和空气动力性噪声。

3.3.2 声环境影响预测

（1）改扩建工程建成投入运营后，项目厂界周围声级都有所上升。改扩建工程新

增噪声源对厂界噪声贡献值介于 18.0dB~48.0dB 之间，叠加现状值后，厂界昼间预测

值介于 47.6B~62.9dB 之间，夜间预测值介于 42.8dB~54.3dB 之间，可符合《工业企业

厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）规定的 3 类要求。

（2）距离本项目最近敏感目标十里庵昼夜现状值分别为 51.4dB 与 44.7dB，与
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项目贡献值叠加后，昼间预测声级不超过 60dB，夜间预测声级不超过 50dB，符合《声

环境质量标准》（GB3096-2008）规定的 2 类区标准要求。。

3.3.3 声环境保护措施

为保证营运期噪声得到有效的控制，应采取以下的噪声防治措施：

（1）首先应从声源上控制，工艺处理设施应优先选用先进的低噪声、低振动设备，

从源头上降低设备源强。

（2）对主要噪声设备进行减振、隔声、消声处理，重点对风机泵等设备进行噪声

治理。

（3）加强机械设备的定期检修和维护，以减少机械故障等原因造成的机械振动及

噪声。

（4）加强设备使用管理，合理安排高噪声设备的工作时间。

3.4 固体废物影响分析及拟采取的环保措施

（1）固体贮存场所（设施）环境影响分析

本项目的危险废物贮存场按照《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597）及其

修改单的要求进行建设，一般工业固废暂存场按照《一般工业固体废物贮存、处置场

污染控制标准》(GB18599-2001)的要求进行建设，基本可满足本项目固体废物的储存

要求。

对大气环境的影响：本项目产生的固体废物主要有废滤膜、滤料、除油废水处理

设施污泥、电镀污泥、废树脂、综合废水处理污泥、废化学品容器和报废镀件等，形

态主要为固态和半固态，固态一般固体废物散装堆存在暂存设施内，固态类危险废物

利用防渗透的包装袋或桶包装储存、半固态类危险废物利用专用桶装储存，并储存于

符合《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597）的储存场内，因此储存场所的废气

排放量很小，对环境影响较小。

对地下水环境的影响：本项目危险废物贮存场所按照《危险废物贮存污染控制标

准》的要求进行防渗建设，一般工业固废暂存场按照《一般工业固体废物贮存、处置

场污染控制标准》(GB18599-2001)的要求进行建设，对地下水的影响很小。

对水环境的影响：本项目固体废物暂存场及危险废物贮存设施均按照有关标准要

求建设，本评价要求危废暂存场配套了防流失设施，因此不会对水环境产生影响。

（2）固体废物运输过程的环境影响分析
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本项目危险废物在出厂前，按危险废物的惯例要求，进行严格的包装，委托有资

质的单位进行运输和处理后，不会对环境产生二次污染。

运输过程的最大环境风险为交通事故造成的环境影响，因此要求承接的有资质处

置单位，按照该单位的环境影响报告书及相关法规要求，采用专用的危险废物运输车

辆运输，采取有效的运输过程风险防控和应急处置措施，杜绝交通事故发生。

综上所述，建设单位已按照要求建设一般工业固废暂存场和危险废物暂存设施，

本项目的固体废物均根据环评时段的具体要求，采取了相应的处置措施，只要建设单

位认真落实本环评提出的各项固体废物处置措施，并按照固体废物的相关管理要求，

加强各类固体废物的收集、分类储存、转移和处置管理，本工程产生的固体废物均不

会造成二次污染，因此对环境的影响很小。

3.5 环境风险分析及风险防范措施

根据本工程的特点，确定本项目可能发生的风险事故主要是运营期盐酸储罐破裂

发生氯化氢泄漏的风险事故。

本项目生产过程中需要用到氯化氢等危险化学品，但其实际存在量均未构成重大

危险源。但是项目运行过程依然中存在着泄漏等风险，一旦发生风险事故，将对区域

环境产生较大程度的影响。建设单位必须严格按照有关规范标准的要求对储存装置和

生产设施进行监控和管理。在认真落实工程拟采取的安全措施及评价所提出的安全设

施和安全对策后，可以将本工程的风险发生概率降低到最小水平，一旦发生风险事故

后，建设单位在严格执行环境风险应急预案抢救措施的前提下，可以将风险损失降低

到最小程度。

综合以上评价，建设单位应有高度的风险意识，从工程上和管理上实行全面严格

的防范措施，作好事故预防，并制定出事故发生后的应急措施，防范于未然，作好安

全生产和环境保护工作。

3.6 环境经济损益影响分析

本项目建设具有良好的经济效益和社会效益，采取有效的环保措施后，其对环境

的不利影响可得到有效的控制，基本能达到经济效益、社会效益和环境效益的协调发

展。因此，该项目从环境经济损益的角度考虑是可行的。
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3.7 环境监测计划及环境管理

为切实控制本工程治理设施的有效地运行和污染物达标排放，落实排放总量控制

制度，根据《建设项目环境保护管理条例》第八条的规定，本环评对建设项目提出环

境监测计划建议。

监测方法：排放源按《建设项目环保设施竣工验收监测技术要求》实施。设有在

线监测系统的点位，可以利用在线监测的数据。为了方便监测人员对排气筒进行监测，

企业应按照 GB/T16157-1996《固定污染源排气中颗粒物测定与气态污染物采样方法》

的规定要求，在排气筒上预留永久性采样监测孔。发生污染事故时，增加监测频次，

按照应急监测要求进行监测。

根据《排污单位自行监测技术指南 电镀工业》(HJ 985-2018)，结合本项目实际，

运行期自行监测项目及监测频次见表 3.7.1。

表 3.7.1 本项目环境监测计划

污染类别 监测指标 监测点位
监测频

次

废气

锅炉烟气
颗粒物、SO2、林格曼黑度

烟囱采样口
年/次

NOX 月/次

碱锰电

池

正极拌粉 颗粒物 排气筒采样口 半年/次

电池装配线 颗粒物 排气筒采样口 年/次

CR2032
锂锰电

池

造粒 颗粒物
排气筒采样口 半年/次

注液 非甲烷总烃

锂离子

电池

烘干 非甲烷总烃 排气筒采样口 半年/次

注液 非甲烷总烃 排气筒采样口 半年/次

电镀废气 硫酸雾、氯化氢 排气筒采样口 半年/次

无组织废气

非甲烷总烃

厂界

年/次

颗粒物、硫酸雾 半年/次

氯化氢 年/次

废水

电镀废水
流量 车间或污水处理

设施排放口

自动监

测

pH、总镍、总汞 日/次

综合废水
pH、流量、COD、氨氮、SS、总

氨、总磷、总锌、总锰
排放口 季度/次

初期雨水 pH 雨水排放口 --

厂界噪声 等效连续 A 声级 厂界 季度/次

4.总结论与建议

福建南平南孚电池有限公司电池配件生产线改扩产项目位于南平市塔下工业园区
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福建南平南孚电池有限公司内，在现有厂区内实施改扩建，项目符合国家产业政策，

工程选址经分析基本符合区域总体规划、环境功能区划要求，采用的工艺技术成熟可

行，符合清洁生产要求，通过加强环境管理和认真采取相应的污染防治措施，可实现

达标排污和保护环境，并满足环境功能区划要求；对周边环境的影响控制在可接受程

度。建设单位在严格执行环保“三同时”制度，切实落实本报告书提出的各项环保措

施，加强环境管理的前提下，从环保的角度分析，项目的建设是可行的。

5.联系方式

建设单位名称：福建南平南孚电池有限公司

联系人：刘先生

联系地址：福建省南平市延平区工业路 109 号

联系电话：0599-8711026 传真：0599-8735117-8225


